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La vanne papiilon classique presente des avan- 
tages considerables par rapport aux vannes a oper- 
cuie ou a clapet La difficulte est de la rendre 
etanche. 

II existe des precedes qui permettent de rendre 
une vanne papiilon etanche par utilisation de 
matieres soupies solidaires du disque ou du corps. 
Cette solution n'est que partielle; elle necessite le 
remplacement assez frequent de la matiere assu- 
rant 1'etancheite, operation devant le plus souvent 
etre effectuee chez le constructeur. 

La presente invention conceme une vanne pa- 
piilon donnant 1'etancheite aussi bien sur le disque 
que sur sa tige de commande, et ceci d'une facon 
totale et durable, sous vide ou sous pression. Le 
remplacement des pieces soumises a usure pent 
etre fait tres rapidement sur place, sans outillage 
special. 

Cette vanne comporte une douille en matiere spe- 
ciale, souple et elastique, telle que caoutchouc na- 
ture! ou artificiel ou autre matiere elastique simi- 
iaire, qui se place aisement a 1'interieur du corps. 

Lors du serrage des brides de raccordement, 
cette bague est precontrainte et prend une position, 
limitee sur les flasques du corps par deux enco- 
ches annulaires d'une forme speciale, telle que 
1'etancheite est alors assuree : 

Autour du disque en position fermee, par defor- 
mation elastique de la douille au contact de ce 
disque et la pression qui en resulte, deformation 
parfaitement determinee a Favance par la nature, 
ia forme et les dimensions de la douille et les 
dimensions de son logement; 

Autour de la tige de commande, aux deux tra- 
versees de ia douille, du fait de la precontrainte 
de cette douille au moment de la mise en place de 
la vanne; 

Entre le corps et les brides de raccordement par 
ecrasement du bourrelet de la douille entre le 
corps et les brides, toujours au moment de la 
mise en place de la vanne. 

En dehors de son principe meme, il sera ajoute 
dans la construction de la vanne, quelques parti- 



cularites facilitant son montage et son utilisa- 
tion : 

Des encoches en demi-cercle seront prevues sur 
le corps pour le passage des boulons de fixation 
des brides de raccordement de maniere a assurer 
le centrage et la position de la vanne; 

Un verrouillage du levier de manoeuvre en posi- 
tion ouverte ou fermee s'opposera aux consequences 
des vibrations; ce verrouillage pourra aussi se 
faire en positions intermediaires, permettant ainsi 
un reglage du debit; 

A titre de securite, il sera prevu sur le coussinet 
de la tige de commande du disque un dispositif 
d'etancheite supplementaire. 

La vanne faisant Tobjet de la presente inven- 
tion a tons les avantages comma de la vanne 
papiilon classique, poids faible, encombrement 
reduit en hauteur et en largeur, passage direct et 
impossibility de depots de corps etrangers pou- 
vant gener la fermeture, facilites de montage et 
de demontage, aucun rodage ni ajustage, manoeu- 
vre rapide. 

"Du fait meme de sa conception elle ameliore ces 
avantages. 

Le disque est specialement profile pour reduixe 
au maximum les pertes de charge. 

La mise en place est rendue rapide et econo- 
mique; du fait du bourrelet elastique de la douiHe 
il n'est plus necessaire d'utiliser des joints de 
brides. 

La fermeture n'est pas brutale ce qui evite dans 
une certaine mesure les coups de belier en fin de 
fermeture. 

Elle ne necessite pas de presse-etoupe. 

Elle ne demande aucun graissage. 

En combinant 1'emploi de matieres soupies et 
de metaux appropries aux fiuides ou produits a 
manipuler, il devient alors possible d'apporter une 
solution economique et efficace a la tres grande 
majorite des problemes de Tindustrie. II suffit 
que les matieres entrant dans la fabrication de 
la douille aient une elasticity suffisante et durable 
et soient a meme de resister a la temperature, a 
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[1.181.609] — 
la corrosion et/ou a Fabrasion des produits a 
vehiculer. 

Les produits abrasifs ou corrosifs necessitent 
toujoars 1'emploi de raetaux nobles. Dans ia vanne 
faisant 1'objet de la presente invention, seuls le 
disque. les moyens de fixation du disque sur la 
tige et eventuellement la tige de commande elle- 
raeme et ses douilles de guidage, sont en contact 
avec le Huide ou produit interesse. Seules ces 
pieces, dont le poids est toujours faible par rap- 
port au poids de la vanne complete, utiliseront un 
metal noble. Le corps proprement dit peut tres 
generalement etre prevu en metal ordinaire : 
bronze, fonte, acier, metaux legers. etc. La pre- 
sente invention permet done de realiser des eco- 
nomies tres importantes. 

Pour faciliter la comprehension de I'invention 
et pour montrer comment la vanne peut fonction- 
ner, il est fait ici reference au dessin en annexe, 
dans lequel : 

La figure 1 montre, en coupe par I'axe de la 
tige de manoeuvre, la douiile elastique, le disque 
et sa tige de manoeuvre en place dans le corps de 
vanne, tels qu'avant serrage des brides de rac- 
cordement: 

La figure 2 montre, suivant la meme coupe, la 
position prise par la douiile apres serrage des 
brides de raccordement le disque etant en posi- 
tion ouverte perpendiculaire au plan median de 
la vanne; 

La figure 3 montre en coupe la position prise 
par la douiile dans les memes conditions; 

La figure 4 montre en coupe-plan la position 
de la douiile- Topercule etant en position fermee 
etanche. 

Sur la figure 1, la douiile 1, engagee dans le 
corps 2 est appliquee .contre ce corps 2 par le 
disque 3 que Ton introduit en position ouverte, 
Le centrage de la douiile 1 et du disque 3 est 
obtenu par la tige 4 de manoeuvre du disque. Les 
trous prevus dans la douiile 1 en a et 6 ont un 
diametre legerement inferieur a celui de la tige 4; 
ceci permet un leger serrage tout en permettant 
le montage facile de la tige 4. Le disque 3 et sa 
tige de manoeuvre 4 sont rendus solidaires par 
vis, emmanchement ou tout autre moyen. 

Sur la figure 2, la douiile 1 a recu la precon- 
trainte necessaire au bon fonctionnement par le 
serrage des brides 5 contre le corps 2. De ce fait, 
Petancheite se trouve realisee en c entre le corps 
de vanne 2 et les brides 5. La contrainte de la 



douiile 1 permet egalement de Tobtenir en a et 6 
autour de la tige 4. Le centrage est obtenu entre 
les brides 5 et le corps de vanne 2 soit, comrae 
represente sur la figure 2 par boulons tangentiels 
au corps 2, soit par des encoches prevues sur le 
corps 2 et permettant le passage des boulons. 

La figure 3 montre la forme prise par la douiile 
1 lorsqu'elle n'est pas au contact du disque 3. La 
cavite annulaire ainsi constituee entre la douiile 1 
et le corps 2 permet d'obtenir un laminage pro- 
gressif lors de la fermeture du disque 3, eiimi- 
nant ainsi le risque des coups de belier. 

La figure 4 montre la position prise par le dis- 
que 3 et la douiile 1 lorsque la vanne est venue 
par rotation dans le sens de la fleche / en posi- 
tion fermee etanche. Dans cette position le plan 
median du disque 3 fait avec le plan median de 
la vanne un angle ou lequel est fonction de la 
matiere constitutive de la douiile 1. II constitue la 
iimite de position du disque 3 dans la position 
fermee etanche. 

RESUME 

L'invention a pour objet une vanne-papHlon 
etanche, caracterisee par le fait que l'alesage du 
corps de la vanne que le papillon est destine a 
obturer est garni d'une douiile en matiere souple 
et elastique presentant deux trous diametralement 
opposes pour le passage de I'arbre de manoeuvre 
du papillon et de plus faible diametre; ladite 
douiile ayant une section diametrale sensiblement 
en forme d'un U ? dont les extremites sont forcees 
par le serrage des brides dans des encoches cir- 
culaires prevues a cet effet sur les surfaces de 
contact dudit corps avec les brides, d'ou H resulte 
une deformation de la douiile en forme de bour- 
relet a convexite dirigee vers le centre de l'alesage 
et une precontrainte de la douiile, qui procurent 
une etancheite ; 

a. Autour du disque en position fermee, par 
deformation elastique de la douiile au contact du 
disque; 

6. Autour de la tige de manoeuvre aux deux 
traversees de la douiile; 

c. Entre le corps et les brides de raccordement 
par ecrasement des branches de 1U de la douiile 
entre le corps de la vanne et les brides. 

Georges RIVALS. 

Par pmcarilioD t 

P. Brot. 
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